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Technicky list

90 Vterinové lepidlo _ Kyanakrylatové

Priklady pouziti

= Technologie odpadnich vod

= Tésnici technologie

= Elektricky a elektronicky pramysl

= Tésnéni EPDM pfi konstrukci oken, fasad, vitrin
= Konstrukce vozidel/lodi

= VVyroba pfistrojl pro domacnost

= Zpracovani plast(/elastomerd/gumy

= Kozedélny/obuvnicky primysl

= LékaFska/dentalni technologie, ortopedie

= Kovopramysl/potieby technického primyslu
= Sperkarsky pramys!

Specialni vlastnosti

= jisti

= lepi vtefinovou rychlosti

= Kratka doba dosazeni funkéni pevnosti pro montazni prace
= Dobré adhezni vlastnosti k rozdilnym povrchiim
* Bez obsahu rozpoustédla

= Dobré smaceni substratu

= tvrdy spoj

= Zvlasté kratka fixacni doba

= Velmi vysoka pevnost

= Dobra stabilita pfi vystaveni UV zareni

= Vysoka odolnost vici chladu a teplu

= opticky pramysl

= Hrackarsky pramysl

= Reklamni technologie/reklamni pramysl
= Stavby pro veletrhy

Technické udaje

Baze modifikované kyanoakrylaty

Viskozita dle reometru kuzel-deska (300 s-1) pfi +25 °C cca 20 mPa.s
Hustota podle EN 542 pfi +20 °C cca 1,05 g/cms

Funk¢ni pevnost EPDM/EPDM - profilové tésnénicca 4 s

Funk¢ni pevnost tvrdé PVC/tvrdé PVCcca 8 s

Preklenuti spary max. 0,1 mm

Doba vytvrdnuti pfi +20 °C, relativni vihkosti vzduchu 50 % cca 16 h
Oblast mékceni od +80 °C

Teploty zpracovani Lepidlo a substraty od +5 °C do +30 °C

Vseobecné informace

CA lepidla zpravidla tvrdnou v kontaktu se vzduchem a vlhkosti materidlu. To znamen3, Ze pfi tomto procesu maji rozhodujici
vliv podminky prostfedi, vihkost materialu a kondenzovana vlihkost na lepené plose, tloustka vrstvy nandseného lepidla a sila
tlaku a rovnéz drsnost povrchu lepenych materiald.

Na poZadovanou pevnost spoje pUsobi také rozhodujicim zplsobem chemické vlastnosti lepenych ploch, napf¥. hodnota pH,
kolisani surovin, potaZeni povrchi a rovnéz koroze a kontaminace.

Doba tlaku je velmi zavisla na teploté materialu a lepidla.

Lepené spoje materiald s rozdilnou délkovou roztaznosti je tfeba zhodnotit s ohledem na jejich dlouhodobé chovani, zejména pfi
zatiZeni a pouziti v proménnych teplotnich podminkach.

Ridte se prosim vidy udaji uvedenymi v technickém listu pfislusnych doporucenych vyrobkii.
Otevrenou dobu lepidla i potfebny &as tlaku Ize presné stanovit pouze pomoci vlastnich zkousek, protoZe jsou silné ovlivnény
materidlem, teplotou, nanesenym mnoZstvim, vihkosti vzduchu, vlhkosti materidlu, tloustkou filmu lepidla, pFitlacnym tlakem a

dalsimi kritérii. K predepsanym hodnotdm se zpravidla predpokldadad priddni odpovidajici bezpecnostni rezervy.

Pro docileni trvalé tésnosti proti pfivalovému desti doporucuje Institut pro technologii oken Rosenheim kromé zalepeni
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zkoseného fezu vtefinovym lepidlem provést doplrikové pfilepeni rohu profilu na okenni tabuli pomoci vyplriové hmoty z
neoprenové pryze nebo tésnici hmoty pro lepeni zvenku lezZiciho tésnéni zasklivacich list pouzivanych pfi stavbé oken.

Pfiprava

Pfed zpracovanim vyrobek aklimatizujte.

Povrchy lepenych dild musi byt suché, odmasténé a ocisténé od prachu.

Profily z TPE, silikonu a polyolefinu se pred lepenim osetfi primerem GECO 90.110. ProtoZe materidly jsou velmi
rozmanité, je nutno vzdy provést vlastni zkousku.

Lepeni

Lepidlo naneste jednostranné z nadoby nebo pomoci davkovaciho zatizeni GCA.

Bezprostiedné po naneseni lepidla je tfeba dily spojit a stlacit, dokud nebude dosazeno poZzadované funkéni pevnosti.

Pro zkraceni doby tlaku nebo urychlené vytvrdnuti kyanoakrylatovych lepidel v silnéjSich lepenych spojich >0,10 mm se pouziva
urychlova¢ GECO 90.120.

Lepeni kovui

Lepeni hliniku, médi, mosazi: jen na chemicky osetfenych nebo lakovanych povrsich; tyto materiély nelze lepit s trvalou Ucinnosti
a odolnosti proti starnuti, pokud se lepené plochy pfedem neosetii odpovidajicim zplsobem.

U eloxovanych povrchi neni z dlvodu jejich rozmanitosti, stafi a popf. dodatecného osetreni, jako oleje nebo vosky, mozny
Zadny vieobecny vyrok o smacivosti nebo slepitelnosti téchto lepenych ploch.

Dulezita upozornéni

Vyrobek mohou pouzivat vyhradné vyskoleni pracovnici v odborném provozu!

Nase navody k pouZiti, smérnice pro zpracovani, idaje o vyrobcich nebo sluzbach a ostatni technické materidly jsou pouze
obecnymi voditky; popisuji pouze vlastnosti nasich vyrobkl (Udaje o hodnotach, zjisténi hodnot v okamziku vyroby) a sluzeb a
nepredstavuji zaruku ve smyslu § 443 OZ. Z divodu rozmanitosti Ucel pro pouziti kazdého jednotlivého vyrobku a prislusnych
zvlastnich skutecnosti (napf. parametry pfi zpracovani, vlastnosti materidlu atd.) je povinnosti uZivatele provést vlastni zkousky;
nase bezplatné uzivatelské a technické poradenstvi, a to v Ustni a pisemné formé i ve formé testd, je nezdvazné.

Ridte se prosim také udaji uvedenymi v bezpecnostnim listu!

Cisténi
Cerstvé, nevytvrzené lepidlo odstranite z povrchtl a nstrojéi pomoci pfipravku GECO 90.150.
Cistit vytvrdnuté lepidlo je moZné pouze mechanicky.

Skladovani

Origindlni obal pevné uzavreny, v suchu pfi teplotach od +15 °C do +25 °C skladujte bez pfimého ozareni sluncem.
Vyrobek smi byt béhem béznych prepravnich dob vystaven teplotam od -15 °C do +35 °C.

Skladovatelnost v uzavienych origindlnich obalech: 12 mésicu.

Optimalni skladovani pfi teplotach +2 °Caz +8 °C.

V pribéhu doby skladovani stoupa viskozita, sniZuje se reaktivita.

Forma dodani Prislusenstvi

Lahev PE, hmotnost naplné: 20 g GECO G(C-810.110 — kapilara CA

Lahev PE, hmotnost naplné: 50 g GECO 90.120 — urychlovac CA v aerosolové plechovce
Lahev PE, hmotnost naplné: 500 g GECO 90.110 — primer CA pro polyolefiny

Dalsi velikosti oball na vyZadani.
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